BILIM VE TEKNIK DERGISININ

MATBAA OYKUSU

Bilindigi gibi Bilim ve Teknik Dergisi iilkemi-
zin bilylik basimevlerinden Ajans - Tiirk Matbaa-
cihik Sanayii'nin modern tesislerinde diizenlenip
basiimaktadir. Bu olusumun resimlerle &ykiisii
asagidadir.

San'at (Grafik) Servisi

Editorliigin hazirladi@ taslak énce grafik
servisine verilir. Bu serviste bulunan uzmanlar

taslagi basimevinin biitin servislerince uygulana-
cak son sekline déndgtiiriirler. Grafik servisi

basim sanayiinde sanki film sanayiindeki rejisér-
ltigiin yerini tutmaktadir. Ornegin bir filmin ceki-
minde rejisériin gériisleri ve istekleri bitiin ekip-
lerce nasil uygulanwsa, basim %anayiinde de
grafik servisinin ve rejisdriiniin olusturdugu kesin
taslagin diger servislerce uygulanmast zorunlugu
vardr.

Kékende grafikerler resim san‘ati dalina da
mensup kimselerdir. San‘atgilar resim san‘ati
yanisira, harf yerlestirme, renk verlestirme, sayfa
olusturma, yazlar, basliklar, resimler ve renkler
arasinda denge kurmakta ihtisaslasmis kimseler-
dir. Ustteki resimde Bilim ve Teknik dergisinin de
olusturuldugu Ajans - Tiirk ‘iin grafik servisi
goriilmektedir.

Ikinci resimde sanat rejisérii derginin  bir
sayfasi Uzerinde galismaktadir. Bu sayfada yer
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alacak resim taslak lizerine yerlestirilmis, yazila-

rin kapsayacagi alanmn sinirlari belirtilmistir, Bir
ileri evrede dizilecek olan yazilar bu sinirlarin
icerisine yerlestirilecektir.

Basim tekniginin bilinci ve mantigi iginde
olusumun basladigr bu evrede, sirasiyla islem
gorecek diger servisleri ilgilendiren isaret ve
istemlerin kesinligi baski sonuna kadar devam
eder ve her servis uygulamasint rejisér sefin onayt
sonunda diger bir servise aktarir ki, is bu sistemle
hatasizlik kazanir.

Dizgi Servisi

Bilim ve Teknik dergisi dért bes say: evveline
kadar diinyada cok yaygin olan sicak dizgi
sistemi ile Linotayp makinalarinda diziliyordu.
Ornegin yazilar 6nce kursun olarak tstteki maki-
nalarda satirlar halinde dékiiliiyor, sonra tipo
makinalarinda ¢ok temiz olarak birkac tane
basiliyor, daha sonra baskilardan en temizinin
filmi gekiliyor ve bu filimler ofset makinalarinda
baskiya girmek icin montaj béliimiine yollani-
yordu. Giinlmiizde bircok ofset basimevleri
kisaca &zetini yaptifimiz bu sicak baski sistemiy-
le yazi dizmekteditler. Son yillarda ofset baski
tekniginde kullamimak iizere sicak dizgi sistemi
yerine dogrudan dog@ruya film izerine dizgi
yapan ve elektronik giice sahip olan makinalar



gelistirilmistir. Bilim ve Teknik dergisinin son
sayilarr okuyucularinda farkettikleri gibi altta
resmi gorilen bu tip elekironik soguk dizgi
makinalarinda dogrudan dogruya film zerine
yapilmaktadir. Bu sistemle yazi dizmek, harf,

kelime, satir gérintilerinin film zerine aktaril-
masi, cok ilkel bir anlatisla bunlarin fotografinin
¢ekimi demektir. Yani Ahmet ismini dizmek
istivorsak bu makinalarda &nce (A) sonra (H) ve
diger harflerin resimlerini tuslara vurarak birbiri
ardindan cektigimizde kelimenin film Uzerindeki

(pozitif) gdrintiisiini elde etmis oluruz.

Elektronik makina istendiginde bir yaziyi
kompliter aracihgiyle makinayr yéneten operator
devreden ¢iktifinda defalarca gogaltma yetene-
gine sahiptir, Begenilen bir yazi karakterinin
4 puntodan 72 punto bilyiklige kadar ara
boyutlarda yazi dizme olanag) vardir.

Matbaacilikta Snemli bir sorunu da yine
elektronik hafiza ekraniyla operatdre goriintl
verip aminda hatayi diizeltme olanagiyla gider-
mektedir.

Bu makinalar tamamen elektrosel bir meka-
nik sistemle calismasi nedeniyle harflerde hata
diisiinillemiyecegi gibi, « saatte 7.000 harften
olusan yazi dizelerini olustururlar.

Yazi1 Baghklannin Dizilmesi

Bilim ve Teknik dergisinde yer alan yazilarin
basliklari da soguk sistemle dofrudan dogruya
filme baslik dizen ve resmi alt tarafta gériilen
6zel bir makinayla yapiimaktadir. Bu bashk dizgi
makinasimin baslica 6&zelligi artistik yazilan
dizebilmesindedir. Artistik yazi deyimine sik yazi
karakterleri ve bu karakterlerin birbirine gegirile-
rek yuvarlak, elips, gbigeli, tramh dizilmeleri
dahildir. Derginizin yazi baglklari gegitli negatif
sablonlardan yararlanilarak film ya da hassas
fotograf kagidi dzerine dogrudan bu serviste
uygulanir. Sablonlar Uzerindeki harflerin ve
cesitli isaretlerin yan yana getirilmesi, birbirine
gecirilmesi, yazilarin bilyiik ya da kicik olarak
dizilmelerinin saglanmasi son derecede siiratle
olmaktadir.
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caligmas.

Foto-Mekanik Servisi

Bilim ve Teknik dergisinin yazilarn soguk
sistemle calisan dizgi ve baglik makinalarinda
olusturulurken, dergiye girecek resimlerin renk
stiziimleri va da baskiya yarayacak film haline
déntistiiriilmeleri foto-mekanik servisinde yapi-
ltr. Bu isler icin dikey ve yatay kameralar
kullanilmaktadir. listteki resimde dikey kamera-
lardan biri Bilim ve Teknik dergisinde yer alacak
bir fotografi stizerken gériilmektedir. Bu serviste
resimler dergive girecek boyda film haline
déniistiirilliirler. Basim sanayiinde reprodilksiyon
servisi adivla anilan bu bélim kbkende geligtiril-
mis bir fotograf |aboratuvarrdir. Bu laboratuvari
genel fotografiden ayiran 6zellik, buralarin grafik
sanatlarina hizmet edecek sekilde diizenlenmis
olmasidir.

Retus Servisi

Film dizgi, film bashk ve foto-mekanik
servislerinden gelen film fotograflar dnce retus
servisinde ince bir denetime ve dizeltmege
bagimh tutulur. Bu serviste Gzel olarak yetismis
retusorler yazi ve film fotograflar tizerinde nokta
nokta dururlar. Gerekirse resimlerin iyi gériinme-
si igin bazi vyerlerinde koyulastirma, bazi
verlerinde agmalar-yaparlar. Bilhassa derginizin
kapaginda vyer alan resimler ¢ok hassas bir
retustan gecirilir. Renklerin dengeli, tabii ve
parlak olmas: icin retus servisinin elemanlari
bilyiik gayret gisterirler, Bazan resimde gereksiz
olan gériintiiler silinir, bazan da resme temiz ve
etkili hava verecek tonlar ilave edilir. (istteki
resimde retusdrlerden biri calisirken gériilmek-
tedir.
Montaj Servisi

Bilim ve Teknik dergisi iki evreli montaj
calismasi gecirmektedir. Bunlardan birincisi edi-
torlikten gelen yazilarin dizildikten sonra yuka-
rida degindigimiz dergi biyikligindeki plan
kdgidina kolon kolon yapistirilmasichr. Bu galis-




ma bir anlamda editérliigiin dngérdiigi dergi
taslaginin elle tutulur, gdzle gorilllir sekilde
meydana gikariimasidir, Yandaki resimde Bilim
ve Teknik'in Ajans - Tiirk teki ilk montaj devresi
gdriilmektedir Ustteki resimde ise son gseklini
almis olan ve retus servisinden gegen tiim, yaz,
baslik ve fotograf filimlerinin baskiya dbniigtdril-
lecegi nihal montaj galismalan izlenmektedir. Bu
servisin g&revi birinci montaj servisinin kagit
halinde olusturdugu taslagi, elindeki filmleri bu
taslaga gére monte ederek baskiy: yapacak olan
metal kaliba yansiyacak olan sayfalar diizenle-
mektir. Bu servise film parcalan halinde gelen
vazilar, bagliklar, resimler astrolon denen say-
dam plakalar lizerine dergimizin sayfa boyutlari-
na gbre milimetrik olarak vyerlestirilic. Yani
basliklar, yazilar ve fotograflar, sayfa sayfa
yerine konur.

Kalip Servisi

Eger buglnkil baski makinalar, yan yana
getirilmis ve sayfa sekline sokulmusg filimlerden

kagit tizerine baski yapabilselerdi biraz evvel
séziinil ettifimiz astrolon plakalar bask: yapmak
icin yeterli olacakti. Ama bugiinkii teknigin
olanaklari metal plakalar tizerine verilen miirek-
kebin kagida yansimasini &ngbrmektedir. O
halde astrolonlar (izerine hazirlanmis sayfa
plakalaninin kagida basilabilmesi igin bunlarin
ginko ya da aliminyum levhalara aktariimasi
gerekecektir. Kalip servisinin gbrevi bu dénisi-
mil yapmaktir. Nasil bir fotograf atélyesinde
yiizeyi hassaslandiriimis fotofiraf kagitlanina fi-
limlerden gériintii alinabiliyorsa, tipkt bunun gibi
yilizeyi hassaslandinlmis ¢inko ve aliiminyum
plakalara da astrolon levhalar iizerinde monte
edilmis sayfalar gegirilmektedir. Yandaki 1 nolu
fotografta kuvvetli 151k altinda bu aktarmanin
yapilisi, Ustteki 2 nolu fotografta ise elde edilen
gbriintiiniin metal levha iizerinde duragan hale
getirilmesi gérdlmektedir.

Baski Servisi

Elde edilen metal kaliplar ofset bask:
makinalarina gecirilip miirekkeple kagida aktaril-
maktadir. Bilim ve Teknik dergisi Ajans - Tiirk
Matbaacihk Sanayiinde bulunan ¢ok modern
ofset makinalarinda basilmaktadir. Bu baski
makinalarinda kalibin basan ve basmiyan kisim-
lart ayni yiikseklikte olup, dzel bir islem sonunda
baskt yapacak kisimlar mirekkep alirken, baski
yapmiyacak kisimlar boyayi iterler. Bu sistemde
baski kaliptan dogrudan kagida degil &Gnce
kaugukla kaplanrms bir silindir merdaneye,
oradan da kagida yapilr.

Boylece kagida sert bir metal kaliptan degil,
yumugak bir yiizeyden aktarilmis olur.

Iste elinizdeki derginin sicak gérilniimiiniin
nedeni budur,



Bilim ve 1eknik derglsinin basildifir ofset bask: makinalan.

Miicellithane Servisi

Derginiz ‘baski makinalarindan bir yilziine
onalti sayfa, diger yliziine de onalt sayfa birara-
da basilmig pargasiz bir biitlin olarak grkmak-
tadir. Bu kagitlanin sayfalarimin ara bosluklarin-
dan kimlmasi ve dergi sekline getirilmesi gerek-
mektedir. Eskiden bu kinim igleri @l ile yapilir ve
sayfalar bir carpiklik gbsterirdl, simdi ise bu kirim
isi yvandaki birinci resimde gordiigiiniz cok
stratli kirma makinalari ile yapilmaktadir. Bu
makinalarla yatay ve dikey yénde saatte 20.000°e
vakin caprasik kirim alinabilmektedir. Caprasik
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kinnmdan amacimiz kagidin aynt anda 6 -8 - 10 -
18 - 24 - 32 ve daha fazla sayfalara kirilmasidir,
Derginiz sayfalarinin kirilmakla da igi bitmemek-
tedir. Ciinkil dergi kapagi renkli olarak bagka
ofset makinalarinda basilmustir. Simdi kerilan her
dergi formasina Kapafr gegirilmeli ve kapak
gegirdikten sonra sayfalarin birbirinden ayrilma-
masi icin dikisi yapidmalidir. lkinci fotografta
derginizin tel dikis makinalarindan gecirilisi ve
orta sayfalanindan gift dikis olarak tutturuimast
goriiimektedir

Katlanan sayfalara dikiy makinasinda



DERGI DEYIP GECMEYIN

Size Bilim ve Teknik dergisinin bir sayisinin
hazirlanisine ana gizgileriyle ve ¢ok Gzet olarak

sunmaya ¢ahgtik. Her dergide en azindan 200
kisinin fikir iirtinil, g6z nuru, bilek giicli ve goniil
titremesi vardir. Yukandaki kisa Sykdniin igeri-
sinde cesitli pdrdzler, yanlighklar, hatalar bunla-
rin dizeltilmesi icin c¢abalar ve heyecanlar
yatmaktadir.

Ve elinizdeki bu say1 Ajans - Tiirk Matbaaci-
lik Sanayiinin yaratict gii¢ltl, bilingli ve disiplinli
kadrosunun modern tesislerde olusturdugu alin
terlerinden bir damladir,

Siz sayin okurlara hatasiz ve zamaninda bu
damialari yetistirebilmenin verdigi haz ve sanat
heyecani yorgunlugumuzu mutluluga déndstir-
mektedir

Ajans - Tiirk sanat rejisérii, basilan derginin
Bilim ve Teknik editérligi 6nerilerine uyup
uymadigini son kez kontrol ederken yilziindeki
ifadeyle bu mutlulugu acikca yansitmaktadir.

Geviri Uzerine

eCeviriler kadinlara benzer. Gizel olurlarsa sadik olmaziar,

sadik olurlarsa giizel olmaziar,

Sanat Uzerine

Fransiz Ozdeyisi

e Sanat insanin en yiksek gdrevidir. O dinyay! anlamagi ve
bagkalarina da anlatmamizi amag edinen

bir d0sOnce temrinidir-

A, RODIN

*Yasayan bir sanat ge¢migi Uretmez, onu srd0rdr.

A. RODIN

sSanat halka inmez. Halk sanata yUkseltilmelidir.

Mubhittin SADAK

eCemal Regit Rey'i anlamak igin Bach’'dan baglamak I&zimdir.

Muhittin SADAK
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