Oksek kalitell tutkallsr teknigin gegitll dal-

larinda uzun ramendan beri kullanilageimis-
tir. Sipersonik ugaklarin gbvde kaplamalarinda,
uzay roketlerinin va k&prillerin moenta] lslerinde,
pargin ve kaynak yerine yapiptirma metedy yer-
almuigler

Bu &rneklerden baska, teknifiin genly uygula-
ma alaninda yapistiricy ‘maddelerden
kUgk ambala]lar |gerisinde plyasadan temin etmek
isleri de uygun nitellkie

kullanilan

suratiyle artik amatgr
yapilabilir. Metalik iki pargay) hassas ve dayamk
I olarak birlestirmek, Onceler] amatarlerin ender
bagarabildiklarl iglerdencl, sUnki lehim veya kay-
nak salUmesy lle hatta matkapla galizmak kolay
dedlidir. Bugln ise yanl yaprgtirma maddeler] yar-
dimiyla aymi Igler istenilen nitelikie ve kisa za-
mande yapilabilmektedir

Burwnla beraber baz  hallerde yapistirici
maddelarin Iyl olmadidindan ve vapustirilan par-
calarin istenildigl gibl tutmadi§indan yakiniimak-
tadir, Bu yakinmalar incelendiginde gofuniukla Ise
uygun yapistiric madde segilmemis oldufu sonu-
cuna varilir. Ne yarik ki bezi amatbrlerce, imslat-
gilarin verdiklerl yapistirma rtalimat: geredl glbi
uygulanmadifiindan yapistirici maddenin Ustdn ka.
litesine rafman slinan sonug deyurucy olmamak-
tadir. Bu gihi olumsuz durumlar Gnlemek ama-
ciyla bu yarimizda gesitli malzemelers uyan yapis-
tirigr maddalerin kullaniligt Srnekler vermek su-

retiyle gisterilecektir

Demiryolu ve Képrii insastlarinda
Metal yapistiricilar kullaniimaktadir.

YAPISTIRICI
MADDELERDE
INANILMAYACAK

GELISMELER

Amatbrler igin yapistiricr maddeler

Ahsap doliramacilik isleri, amatBrlerin galiyma
programlarinda genis bir alani kapsar, Bu alanda
yapigtirmanin bitlylk { Mowicall,
Uhu-cell, Panal, Voss-k150) gibi modern yapisti
rici maddeler piyssada genellikle «<beyaz-tutkals
ismi alunds bulunmaktacir. Bunlarin wygulanma-
sindaki kolaylik we UstinlUk eskiden beri kulla-
tutkallarin plyasadan

dreml vardir,

milan ve kemikien yapilan

kalkmasine yol agmistir,

Kimya ybnlnden «Beyaz-Tulkallaras sulu bir
eriylk gbz( Ile bakilabilir. Genelllkle bu eriyikie
re =polyvinylacetats katilir. Bu. tir tutkallarin ya-
pistirma olayi  erlyiktekl suyun  buharlesmasiyla
gercuklesir ve gok defa tehta, sunl tahta, mukaw
va, Kumag vb, glhl glzenekll malzemenin yapiyti-
rilmasinda kullanilir, Ahsap lzerine plastik levha-
larin yapistiriimasinda da beyaz tutkal kullamile-
bilir. Ancak plastik levhalar araya sUrlllen tutkal-
dakl suyun buharlagmasini  yavaslatufiindan, ya-
Bu sebepten buharlasmayi
tamamen &nlayen, gSzeneksiz malzemenin birbirl-
ne yapistiriimasing, beyar tutkallar elverigli de-
diidir.

Beyaz-Tutkn| en uygun olarak yassi bir Hir-
gayla, adz1 hafif gentlkll raskete ile veya ucunda
pUskirticd bulunan plastik siselerden pUskUrtdls
mek suretlyle yapistirilacak yizeylers sUrillr. Bu
srada mikim olsn husus kullanmaya baslamadan
tutlalin lyice veya calkalanmasi-

piymayt geclktirirler

karistiriimasi
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dir. Yapistirilacak yiizeylerden birine veya her iki-
sine ince tabaka halinde tutkal sUrllUr. Kisa slre
kurumaga birakilir. Hafif yapiskanlik kaybolma-
dan, yani ylzeyler tamamen kurumadan yapigti-
rilir, Tutkalin yapisma sUresi elverisll olduundan
yapistirilan pargalarin lzerinde gerekll dizeltme-
ler yapilabilic. Calisma alaninin 1sis1 15°C dan
asadl olmamalidir. GUnkid bundan agal dereceler-
de tutkal kurusa bile gerefi gibi yapisms sagla-
Ayrica yapistirilan  parganin prese altinda
kurumaya birakilmasi tavsiye edilir. Ancak prese
basincimin fazla olmamasina  dikkat edilmelidir,
aksi halde aradski tutkalin digariya sizmasi so-
nucu yapisma zayif olur. Tutkal kurudukga prese
basinct artirilabilie,

Rutubete ve her tUrll hava sartlarina daya-
nabllecek nitellkte yapistirmalar Igin «suni regi-
nas kisa adi lle (Kaurlt) tutkali veya (Resorcin)
regine tutkah kullanilir. Bununla (Duraplast) plas-
tik malzemeler de yapistirilabilir. (Resorcin) re-
cine tutkalr, ayrica sertlestiricl madde karistirma.
dan da normal (51 sartiart altinda Kurur ve sert-
lesir, Boylece elde edilen sonug her tUrlli hava
sartlarina dayanikli oldufiu gibi kaynar sudan da
etkilenmez.

Kaplama islerinde (Pattex, Uhu-kontakt, Fast-
bond-10) gibi Kontakt twutkallarinin kullaniimasi
tavsiye edilir. Bunlar yumusak eldstiki regineler
veya suni kauguklarin organik sivilar lgerisindeki
eriyikleridir. Yapistirma sirasinda bu tutkallardan
birisi ince tabaka halinde sUrlltir. Ylzeylerdek!
tutkallarin yapiskanlifh kaybolmayacak sekilde ki-
sa slire bekletillr, sonra her |ki parga gerei gibi

maz,

yapistirilir ve bir agirlik ya da prese altina ko-
nur. Pargalar kisa slire igerisinde lyice yapismis ve
kurumus olacatiindan bunlar ilzerinde yapilabllecek
diger islere girisilebilir, yapisma yerinden bozul-
ma telhlkesi yoktur. Fotcgraf veya tablelarin her
hangi bir tlrden tahta (zerine yapistiriimasinda
degdisik malzemelerin (8rnegin plastik malzamale-
rin matal veya ahsap malzeme ile, polystrol lle;
duroplast malzemenin ahzap ve metalik malzeme-
nin) birl birine yapistirilmasinda kontakt tutkal-
lari gok iyi sonug verir.

Birgok kontakt tutkallari sudan etkilenmez,
fakat ismiya. olan dayanimlari  simirhidie, 70 °C
1sida ¢zlllme ve ayrilma gorilebillr. Bazi tut-
kallara sertlestirici madde katilmasiyla i1siya kar-
st dayanimi 130 dan 150 °C ys kadar artirilabl-
lir.

Gozenekll malzemeler (dokumalar, kegeler
gibi) veya fotodraflar pratik olsrak plsklrtmell
kutulards bulunan kontakt tutkali ile dokular)
borulmadan ve dizaln olarak yapistirilabllir.

Kaynak Salumosunun yerini tutkallar aliyor:

Gerek ev caligmalarinda, gerekse oto tamir
islerinde 1ki metallk parganin yapigtirilmas: igin
UstUn nitelikte iki birlesmeli ve genellikle {Epo-
xide-Recine)  tirlinden yapistiricilar  kullamilir.
Bunlardan elde edilen sonug ¢ok tatmin edicidir.
Yapistirmadan sonra buzllme meydana gelmedigi
gibl, yaspisma yerlerl kimyasal maddelerden etki-
lenmez. Fakat sicafa dayaniklilik bakimindan gok
farkli olanlar: vardir. Ozel nitelikler saglamek igin

ban yapistiricilara gesitll suni regineler karistiri-

malzemeden

Fotograflar ve lifli malz in yapig igin
piskiirme tutkal Idealdir. Bu metotla tirdey bir
tutkallama elde edilir.

odelciler sanayide genellikie suni
wrgalarla galigtiklarindsn onlar igin Polystyrel -
il malzeme yapistiricilars daha ok llgi gekicidir.
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lir. Bunlardan bir kismi 60 °C sicaklikta yumuga-
ma gdsterdigi glbi bazilari 100 °C sicakliga blie
dayarirlar.

Emniyetll yapisma seflamak amaciyla sert
yuzeyli metallk veya
sirilmeden &nce yiizeyleri plirtizld hale getirilir,
sonra ylzeyler temizlenir, benzin, benzol veya ase-
tonla sliinerek yaglari giderilir. Bu arada Snemll

olan husus tutkal siirtlmeden ©nce ylzeylerin iyi-

duroplast  levhalara tutkal

ce kurutulmas: ve elle dokunulmamasidir.
Yapistinicinin iki bileskenl bir cam veya sag

Uzerinde belll oranda karistirilir.

gelen renklerden regine ve

levha pargasi
Bu sirada meydana
sertlestiricl malzemenin karizim oram belll olur,
Bu karisim dofruca yapistinilacak ylzeylerden bi-
risi Uzerinds de yapilabilic ve biylece malzems-

den daha iyl faydalanilmis olur

Tutkal yapistirilan par-
galar mengenede sikili olarak birakilir veys plas-
tik bantla gegici olarak sarilir. Kurumayi gabuk-

sertlesinceye kadar

lastirmak Igin 1sidan faydalanilir. Bugin kullani-
lan 1kl ahigimh tutkallerin
nellikle vzun zaman almaktadir. Bu husus resksi-
yonu yavas olan (Epoxid-Regine) den ileri gelir
Son zamanlarda (Vinyl-Regine) esas:
pilan tutkallar (Stabilit-Expres) adi altinda piya-
saya gikarilmistir, bunlarla yapilan isler 20 daki-

yapigtirma siiresi ge-

Uzerine ya-

kada tutmakta ve bir saatte tamamen sertlesmek.
tedir.

Yapistirma problemleri ve c¢oximleri

bazan bir
GO~

Plastik malzemenin yapistiriimas

mesele olabilir, glnky tutkal bu malzemeyi

Resimde gorillen digli yatak kutusu gibi,
mekanik zorlamalara dayanacak pargalar

bilegkenli  tutkallarla  yspigtirilir.

gunlukla yipratir, hatta eritir
ve benzeri képlk malzeme ve hatta Polystyrol mal-
kargisinda hassastirlar.

Blihassa Styrapor

zeme yenl yapistirictlar
Polystyrel kdpUgl malzemelerl ozel yapigtiricilar-
dan UHU-por veya beyaz tutkal serisinden (Ponal,
Uhu-coll)  yapistinicilarindan birisi ile
uygun nitelikts yapigtirilabilir, Ancak yapistirma

Mowicoll,
sirasinda malzemenin  yipranmasini &nlemek igin
beyaz tutkali doygun kullanmalidie. Buna kargilik
(Palyurethan Koplk) malzemelerle, meseld (sert-
Moltopren) ile yapilan
Bunlar kontskt tutksli veya beyaz tutkalls

islerde hig zorluk gbrll-
mez.
kolayca ve uygun nitelikte yapistirilabilir.
Yukarida tarif edilen metotlar tamamiyle uy-
gulansa bile bazan zorluklarla kargilagilabilir. Or-
nediin, aym nitellkte iki metalik pargarin yapighi-
rilmas) sirasinda dedisik karakterde vapistiricilar
gerekebllir, Bu dedisik yapistineilar birhiriyle bag
tahrip eadebilir, Boyla
hallerde her iki metallk pargaya ayri ayri yapis-

dasmaz vé hatta birbirini

tricilar sUrllir ve kurutulur sonra bunlar Uzeri-
ne de Uclinel bir yapistiricr sirllerek pargalar ek-
lenir.
Sunl tahta ve benzerl gézenekli malzemelerin
yapistiriimalarinda &nceden yiizeylere ince taba-
ka halinde tutkal siriilir ve kurutulur, sonra ay-
ni ytzeyler tekrar ayni yapistirici ile tutkallanir
va pargalar yapistirihir, Allminyum levhalari gibi
sert ylzeylerin kumas veya sun| tahta gibi gize-
gerektigl hallerde

yapistirier siirdlmeli-

nekll malzeme [la kaplanmas

orica sert ylzeyler Uzerine

dir
Hobby'den
Qeviren 1 Nurl OZS0OY

Otomobil Ust Srtiler], Duroplastic-lastik yapig-
ile ¢abuk ve emniyetll olarak tamir
edilir. Tutkal, bir bigak Ile kolayca sirilir.

tircisi
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