Dogu'nun milyarlarca m* dogal ga-
zimi, Bati'ya getirecek borularin
teknolojik oykiisii: Binlerce km. bo-
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tilmasiyla da boru hattinda Avrupa'ya dogru
bir km. lik mesafe katedilmis oluyor. 1984
yilinda dogal gezin pompalanmasiyla birlikte
giftgiler, altina boru ddsenmis toprak (stinde,
ekim ve hasat islerini yine aym dogallikla siir
durecekler, Dogal gaz ise tirbinlerden, kompre-
sorlerden ve borulardan 75 atii'litk korkung bir
basingla gegerek, yaklasik 5.500 «m. lik [Yamal
Yarimadas: - Urengoy - Ujgorod - Cekoslavakya)
yolculugunu tamamlayacak. Bu yoleuluk, Ural™-
larin ve Karpat'larin yiksekliklerinin yanisira,
550 nehri, yaklasik 400 kara ve demir yolunu
ve 150 km. lik donmus bir zemini asarak ger-
ceklesecek.

Dev projenin maliyeti, insaat gideri ola-
rak 30 milyar D.M.1 bulacak. Yapim bittikten
sonra her yil, bugiinkii degeri 12 milyar D.M.
olan 30 milyar m? dogal gaz, bu boru hattindan
pompalanacak.

Harita iizerinde Dogu'dan Ba
ti'va yolculuk (iistie)

Borularin hatali  pargalarimin
ayriimas: (yanda)
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Boru hatti igin her biri 8 ton agirhginda
yaklasik 460.000 boru kullanilacak. 157 mm. ka-
linhgindaki bu celik borularin dretimi icin, 2.4
milyon ton celik tiiketilecek. 1984 yilinda islet-
meye alinmasi planlanan boru hattindan 20 yil
siireyle, Sibirya'dan dogal gaz pompalanacak.
Borularda kullamilan geligin bilesiminin, yillar sii-
ren deneyim sonucu ortaya ciktigi bir gercek.
Boru yapimeilari bu amagla bakir, nikel, manga-
nez, molibden ve eser oranda Niob ve alumin-
yum katkili, diigtik karbonlu, yiiksek vasith ¢e-
likle istenen ozellikleri yerine getirebiliyorlar.
Kikirt orani normalin gok altina disiriilen bu
celigin dretiminde, her asamada yogun bir kont-
rol gerceklestiriliyor, En gelismis enstriimental
analiz yontemleriyle. eriyik icinde bulunan 17
element, tiir ve konsantrasyonlarina gdre 1
dakika icinde saptanabiliyor.

Uretilen celik sacin, bikilmeden énce her
mm. si ultrasonik olarak kontrol edilerek, en
ufak safsizhik ya da hata (topluigne basi biiyiik-
ligiinde bile olsa) isaretleniyor. Giniimiz tekno-
lojisinin duzeyi, hata yiizdesini ancak 0.000001'e
kadar indirebilmis. (100.000 km. sacda 1 m. lik
hata). Elektron mikroskobu yardimiyla saglanan
20.000-100.000 oramnda bayltmeyle, hatanin
nedeni oldukga ¢abuk bir bicimde saptanabili-

yor. Gegmisteki Giziicii bazi deneyimler, {iretici- -

yi bu denli yodun kontrola itmis. Bir borunun
delinmesi ya da yirtilmasinin dogurdudu sonug-
lar parasal zararla bitmeyerek, firmanin diinya
pazarlarindaki durumunu ve etkinligini sarsacak
boyutlara ulasiyor. Olaya bu agidan bakinca,
oldukga pahali olan kalite kontrol ve test sis-
temleri bilyilk anlam ve &nem kazaniyor.

Her sac ve boru, ayn ayrn numaralanarak
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uretim ve igleme agsamalarnyla ilgili bilgiler ve
kontrol istasyonlarinin verileri, merkezi bir bil-
gisayarda toplamyor. Béylece, her boru igin
toplanan veri sayisi 500,000 dolaylarina ulasi-
yor. Saniyeler iginde geri cadrilabilen (bilgi
erisimi) bu bilgilerden, malzemenin bir sonraki
asamaya hazir olup olmadigi saptaniyor.

Sac, bikilme ve temizleme islemlerinden
sonra oOzel bir kaynak ydntemiyle boru haline
getiriliyor. Kaynak islemindekl bir dizi degisken,
otomatik olarak en ince ayrintiya kadar ayarla-
myor. Yetkililer, ulasilan asamayi style ozetli-
yorlar: "Yiiksek basing testinde boru duvari
patliyabilir; ama kaynak her zaman icin saglam
kalir."

Bu sonucun gerceklestirilmesi, rontgen ana-
lizi ve ultrasonik kontrolun etkinligine badla-
niyor. Deyim yerinde ise; borularin gilesi daha
bitmiyor. Bir sonraki asama, basingli su ile ya-
pilan test. Bu kontrolda, isletme basincinin gok
ustiinde basingli su verilerek, borularin daya-
nikhligr deneniyor. Ancak bugiine dek her bo-
ru, bu zorlu sinavi basarnyla gecmis. Amerika'-
da gergeklestirilen testlerde, Alman borularinin
dayanabildigi basinc 160 ati olarak saptanmis.

En son ultrasonik kontrol da bittikten
sonra, borularin ici 0.3-0.5 mm. kelinhginda
sentetik bir recine ve disi da korozyona karsi
polietilen ile kaplamiyor. Belki sizler okurken
yoruldunuz; ancak borularin gercek anlamda
yolculugu yeni bashyor: Sibirya'min dogal ga-
zini Avrupa'ya getirmek {izere, geml ya da tren-
le dojuya dogru uzun siirecek bir yolculuk...
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