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Amator Teleskop Yapimi-2

u sayimizda amator teleskop yapimu igin ge-
Breken malzemelere deginecegiz. Oniimiizdeki
sayllarda bu malzemelerin nereden, ne sekil-

de temin edilebilecegi konusunda bilgiler verecegiz.
Teleskobun parcalarini, satin alinmas: gereken-
ler ve iiretilebilecekler olarak ikiye ayirabiliriz. Satin
almmas gereken malzemelerin bir boliimd, {iretile-
bilecek malzemeler igin gereken hammaddelerdir.
Ornegin teleskobun optik tiipiinii olugturan pargala-
rin bir kismy, bildigimiz aliminyum borulardan olu-

sur. Piyasadan, istedigimiz ¢ap ve boyda aliiminyum
boru satin aldigimizda, gereken bu hammaddeyi de
temin etmis oluruz.

Hammadde disinda, dogrudan satin alarak el-
de ettigimiz malzemeler de olacak. Bunlar iiretilme-
si kolay olmayan (6rnegin ikincil ayna) ya da tiretim
stiregleri uzun olan (6rnegin gézmercekleri) parca-
lardan olusur.

Uretilebilecek pargalarsa, satin aldigimiz ham-
maddelerin sekli, boyutlar1 ya da islevleri degistiri-
lerek elde edilen pargalardir. Uretilebilecek parcala-
r1 da temel olarak, iiretilmek tizere tasarlanmis par-
calar ve monte ederek bir biitiin haline getirdigimiz
parcalar olarak ikiye ayirabiliriz. Ornegin, telesko-
bumuzun ikincil aynasini yapistiracagimiz ayna tu-
tucusu, genellikle ahsap ya da plastik malzemeler
kullanilarak torna tezgahinda bigimlendirilmis bir
parcadir. Bu nedenle bu par¢anin ya hazir alinmasi
ya da bir torna tezgdhinda yaptirilmasi gerekir. Eger
parca yaptirilacaksa bu parcanin tiretimi i¢in sagla-
mamiz gereken, onun boyutlarini tanimlayan bir ¢i-
zim ve tiretim sirasinda kullanilacak hammaddedir.

Dolaystyla ikincil ayna tutucusunu tiretmek de-
digimiz zaman kastettigimiz sey torna tezgahinin
bagina gecerek bu parcay1 yapmak degil, sadece gere-
ken ¢izimi ve hammaddeyi torna atdlyesine saglaya-
rak bu parcay1 yaptirmaktir. Su jeti, lazer ya da CNC
ile kesilen par¢alarda, hammaddeyi bitmis parcaya
donistiiriirken, genellikle bu sekilde hareket edilir.

Simdi de disaridan bir yardim almaksizin bizim
tiretecegimiz parcalara deginelim. Teleskobun birin-
cil aynasi, buna giizel bir 6rnektir. Kontrplak parca-
larini bilgisayar kontrollii bir freze makinesinde kes-
tirdikten sonra, vida ve yapistirici kullanarak bir ara-
ya getirip yaptigimiz kundak da tiretilebilecek parca-
lardan biridir.

Uretim ve Satin Alma Planlamasi

Teleskobumuzun aynasii yapabilmek icin, 6n-
celikle daire seklinde kesilmis kalin bir cam ile ona
icbtikey bir sekil verebilmek i¢in gereken agindiri-
a1 tozlar1 almak gerekir. Daha sonra da agindirilmig



Bilim ve Teknik Aralik 2010

><

camimuzt cilalayarak yansitici yiizey haline getirmek
i¢in optik reginenin, lap dokiim kaliplarinin ve gesitli
sarf malzemelerinin temin edilmesi gerekir.

Bu agamada kullanacagimiz malzemelerin asga-
ri paketleme miktarlari, genellikle ihtiyacimiz olanin
tizerindedir ve bu da maliyeti gereksiz yere artirir. Or-
negin yesil silisyum karbiir agindiricilar, 5 kg’lik tor-
balar halinde satilir. Bu durumun diger asgindiricilar
i¢in benzer sekilde olacagini goz oniine alirsak, top-
lamda 1 kg kadar kullanacagimiz gesitli grit (asindi-
rici tozlarn tanecik biyiikligiini belirtmekte kulla-
nilan 6l¢ii birimi) biiyiikliiklerindeki agindiricilardan
20-25 kg kadar satin alma zorunlulugu ortaya cikar.

Ucuz olmasma kargin bazi malzemelerin temin
edilmesinde giigliikler ¢ikabilir. Ayrica satici, mali-
yetinden dolayr malzemeyi istedigimiz bigimde kes-
mek istemeyebilir. Kalin bir camin dairesel bigimde
kesilip kenarlarinin pahlanmasinin maliyeti, bu ca-
min malzeme olarak maliyetinden daha yiiksek ola-
bilir.

Yurtdigindan satin alabilecegimiz malzemeler
icin de sunlari soyleyebiliriz: Fiyat: yiiksek olmayan
ikincil ayna ya da gozmercegi gibi az sayida malze-
meyi yurtdigindan satin almak isteyebiliriz. Internet
tizerinden aligveris yapmak bu stireci kolaylagtirir.

Uretmeyi diisiindiigiimiiz parca ne kadar basit
olursa olsun, elimizde onu tanimlayan bir ¢izim ol-
masinin faydasi var. Bu ¢izim sayesinde, parcanin
tiretilecegi malzemeden kadar satin almamiz gerek-
tigini kestirebiliriz. Bu hem malzeme israfin1 6nler
hem de maliyetleri tahmin edebilmemizi saglar. Tek-
nik cizimler, bir par¢anin digerleriyle uyumlu olarak
monte edilip edilemeyecegini, uygun sekilde boyut-
landirilip boyutlandirilmadigini gérmemizi kolay-
lastirir.

Bilgisayar destekli ¢izim ve tasarim yazilimlarini
kullanmiyor olsak bile, bir parcay: iiretmeden 6nce
kagit, kalem, cetvel, pergel gibi araclarla parcay ola-
bildigince ayrintili bir sekilde gizerek boyutlandir-
maliy1z.

Ayna ve Teleskop Yapimi icin
Malzeme Temini

2006 yilindan bu yana etkin olarak ¢alisan {ilke-
mizdeki amator teleskop yapimecilari teleskop ve ay-
na yapiminda gereken malzemeleri cesitli tedarikgi-
lerden satin aliyorlar. Sonraki yazilarimizda bu mal-
zemelere nasil ulagabileceginiz konusunda sizlere yol
gosterecegiz.

Aynay1 yaparkan cami asindirmak ve cilalamak
icin 80/120/220/ 320 grit biyiikliiklerinde yesil si-

lisyum karbiir (SCG) ile 500 / 800 / 1200 grit biiyiik-
litkklerinde beyaz aliiminyum oksit (WAO) agindirici
tozlar1 gerekir. Ayrica cilalama sirasinda kullanilacak
seryum oksit (CeOx) ile optik re¢ine, RT'V silikon lap
kaliby, sert disci alcisi, dairesel cam mozaikler, epoksi
yapistirici ve sablon ile Ronchi test aleti de ayna ya-
pimu i¢in gereklidir.

Birincil aynasi disinda, teleskobun islevsel olabil-
mesi i¢in gereken diger parcalarin da hazir ahnma-
s1 ya da yapilmasi gerekiyor. Tiim bu pargalar iceren
ornek bir teleskop kitinin montaj agamalarini ayrin-
tilartyla gosteren bir kilavuzu http://getir.net/7q3 ad-
resinde inceleyebilirsiniz. Tiim pargalar1 hazir oldu-
gunda Dobson kundakli bir teleskobun montaji en
ok ii¢ dort giin icerisinde tamamlanabilecek bir istir.

Oniimiizdeki sayilarda burada yapimini aktaraca-
gimuz teleskobun ayrmntili 6zelliklerini, alinacak mal-
zeme listesini verdikten sonra yapim agamalarini an-
latmaya baslayacagiz.

6ing capinda ve 25 mm
kalinliginda kenarlan
pahlanmis soda-kireg cami

Aynanin cilalanmasinda
kullanilan cilalama lapi

Cilalama lapinin yapilmasi
sirasindaki hazirliklar

Asindirma aleti yapimi
sirasinda cam mozaiklerin
hizalanmasinda kullanilan
sablon.
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