TIPOGRAFIK TEKNOLOJI

Elle dizgi isleminde miirettip. yaz kasasindan sectigi harfleri kumpasa dizerek sikistinr.

Emre BECER®

ipografi, Johann Gutenberg'in gelistirdigi yer de-

distirebilen metal harfler icin kullanilmaya bas-
layan, buglin ise bitin baski yazilarini, noktalama
isaretlerini, bunlarin sanatsal ve tasanma dayali 6zel-
liklerini ve diizenlenis bigimlerini kapsayan genis bir
terimdir. Tipografik karakterler, 6nceden tasarlanmis,
cizilmis, kalibt hazirlanarak dékdimis ve genel ola-
rak yazili iletisimin bttn alanlarinda kullanilan harf,
say! ¢izgi, sembol ve noktalama Isaretleridir.

Aslinda tipografinin bulunusu, endiistri devrimi-
nin baslangici olarak kabul edilebilir. Bu bir el sa-
natinin, kitaplarin elle yaziminin ilk kez makineles-
mesidir.

Tipografik tasarim, teknolojinin evrimiyle yakin-
dan iliskilidir. Dizgi sistemlerinin kapasitesi, tasarim
surecini uzun sire sinirlamistir, Tasanmcilar uygu-
lanabilen teknikleri arastinp, bunlarin estetik ve ile-
tisime yénelik potansiyelini belirlemeye calisirken,
dizgi teknolojisi de bir yaraticilik alani konumuna gir-
mistir.

Tasanmcilar igin, elle dizgiden bugtinkii elektro-
nik tipografiye kadar, tipografik teknolojilerin doga-
sini ve yeteneklerini anlamak ve tasarim ile (retim
surecini incelikle kaynastirmada bu verilerden temel
olarak yararlanmak oldukga Gnemlidir.

* Dog.Dr., Bilkent Universitesi, Grafik Bolama, Ogretim
Lyesi.
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ELLE DizGi
Kursun dokum harflerin elle dizilmesine dayali
geleneksel yéntem, Gutenberg'in 1450'lerde gelis-
tirdigi hareketli harf sistemine oldukga benzer. Yiiz-
yillar iginde, el dizgisi, bagimsiz harf parcaciklarinin
satirlar iginde biraraya getirilmesiyle gelisti.

Tipograf (mirettip) sol elinde kumpas adi veri-
len, metal harflerin tizerinde dizilerek sikistirldig ale-
ti alir, sag elinde tuttugu pens ile de yazi kasasin-
dan sectigi harfleri kumpasa yerlestirir. Bu sekilde
her birim, istenilen dizgi elde edilene kadar, harf harf,
satir satir dizilir. EGer satirlanin bloklanmasi gereki-
yorsa, satirlarin iginde sdzclk aralarina espas adi
verilen kiglk metal pargaciklar yerlestirilir. Sozclik-
lerde armonik bir espas yapisina ulasincaya kadar,
harf aralarina da, bakir ya da piringten yapilmis, ol-
dukea ince espaslar konulur. Eder satir aralarinda
da normalden daha fazla bogluklar birakiimasi iste-
niyorsa, her satinn arasina anterlin adi verilen kur-
sun seritler konularak yaz situnu uygun yiiksekli-
ge getirilebilir, Bu kursun seritler gerektiginde ekle-
nip ¢ikarilarak, dizilen metinde armonik bir oranti ve
okunurluk sadlanir. Yaz grubu, dizildikten sonra m-
rettip masasi (izerinde dikdértgen formunda celik bir
tabla i¢ine konularak baglanir. Bu tabloya gale ad
verllir. Daha sonra dizgi, agag ve metalden yapilmis
malzemelerle dort tarafindan desteklenir ve vizo adi
verilen sikistiricilarla sabitlestirilir. Dizgi hic oynama-
yacak bir bigimde gale Gizerine saptandiktan sonra
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basiimaya hazir bir kalip haline gelmistir. Baskidan
sonra kalip ylzeyindeki mirekkep temizienir ve her
hart pargacig harf kasasindaki yerlerine elle dagitilir.

Elle dizgi zaman alict ve yorucu bir islemdir, Li-
notipi ve Monatipi sistemlerinin gelistiriimesiyle dizgi
islemi otomatiklesti ve elle dizgi sadece kiigiik bo-
yutlardaki metin ve baslik yazilannin dizilmesinde
kullanildi, Glintimtizde uygulama anlaminda elle diz-
gi yonteminin artik modasi gegmistir; ancak bir sa-
nat bicimi olarak hala varligini siirdiirmektedir. Ba-
zi 0zel basimevleri sinirli sayida basilan bazi kitap-
lan elle dizmektedirler. Ama surasi unutulmamali-
dir ki, lipografik tasanim geleneklerinin biyiik bir bo-
Iim, elle dizilen metal harflerin zengin mirasinda

filizlenmistir. i
LINOTIPI

Dizgi teknolojisini en derinden etkileyen gelisme-
lerden biri de Ottmar Mergenthaler'in 1886 yilinda-
ki bulusu olan Linotipi makinesidir. Bu makine, ti-
pografik otomasyonun ilk blyiik adimini elusturmus-
tur. Linotipi adi, klavyeyi kullanan operatdriin dizgi-
yi, uzunlugu énceden belirlenen, satir bloklan ha-
linde dokebilmesinden gelmektedir (Line of type).

Linotipinin dayandigi ilke, dolasan bir matris ka-
libidir. Klavye tuglarina her dokunusta, diisey konum-
da bulunan doksan adet kanalin her birinde bulu-
nan piringten yapilmis matris kaliplari asagiya di-
serek yaz karakterlerini olusturur. Her matris kall-
binda tek bir harf karakteri bulunur, Makinenin yaz
karakteri deposu, bu doksan kanalli magazindir. Satir
dizildikten sonra, bu satirdaki harfleri olusturan mat-
risler yanyana gelip satirin erimis kursundan otoma-
tik olarak dokilecegdi bélime gelirler. Satir kursun
olarak dilktldilkten sonra, operator ikinci satirin diz-
gisine gecer. Dokim igleminden sonra matrisler ma-
gazinde bulunduklan yerlere, yeniden kullanilmak
tizere otomatik olarak geri génderilirler.

El dizgisi ile karsilastirildiinda bu makinenin bir-
cok avantaji bulunmaktadir. Daha hizll ve daha ku-
sursuz bir dizgi olanadi saglar. Harflerin yaz kasa-
sina tekrar elle dagitilmasi bu sistemde s6z konusu
degildir. Dizilip basilmis olan kursun dékme satirlar,
eritilip tekrar kullanilabilir. Harfier ve sézciikler ara-
sindaki espaslann elle dizenlenmesine dayanan yo-
rucu islem ortadan kalkar ve satirlar otomatik ola-
rak bloklanabilir. Standart bir Linotipi makinesi, otuz
kadrat (yaklagik 135 mm) uzunlugunda bir satir do-
kebilir.

Bu arada, 6zellikle haber servislerinin oldukca
sik olarak kullandidi teledizgi makinesinden de stz
etmek gerekir. 1928'de gelistirilen bu makine dakti-
loya benzer bir bicimde ¢aligiyor, yazilan telgraf sis-
lemiyle uzak noktalara ulastirabiliyordu.

MONOTIPI

Bitlnlyle otomatik bir dizgi sistemi olan ve
1887'de Tolbert Lonston'un buldugu Monotipi ma-
kinesi ise lipografide bir baska énemli gelismedir.
Bu makine, satiri bitiin olarak degil, harfleri tek 1ek
dékiiyordu, iki boliimden olusuyordu: 1) Klavye 2)
Yaz dékim dnitesi. Operatdr, tusa her dokundugun-
da, kagn bir serit (izerinde delikler agiliyordu. Bu se-
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kilde kotlanmis olan serit, yazi dékiim {initesine yonlen-
dirmede kullaniliyordu. Daha sonra makarada dénen
katlanmig k&gidin zimbalanmis deliklerine kompre-
sorle hava verilerek dokilecek harfler belirleniyordu.

Monotipi teknolojisinde, matris kasasindan ali-
nan bagimsiz matris kaliplari ile her harf sicak me-
tale dokillyordu. Dakilen harfler soguyunca gale
adi verilen metal tabla tzerine dizilerek, satir hali-
ne getirilir. Monotipi ile dizilen en uzun satir altmis
kadrat (vaklasik 270 mm) olmaktaydi.

Monotipi dizgi sistemi, bircok amag igin etkili bir
yontem olmustur. Diizeltmeler, b{itdn olarak dokiil-
mis satir yerine, tek tek dizilmis harfleri degistire-
rek yapilabilmekteydi. Bu nedenle, bilimsel verile-
rin, tablo ve ¢izelgelerin dizilisi daha kolay olmak-
taydi. Monotipi makinesinin matris kasasinda, Lino-
lipi makinesine gére daha fazla yaz: karakteri bulun-
maktaydi. D6kiim sistemi ise daha hizliydi. Dakika-
da 150 harf dokebiliyordu. Monotipi, iki birimden
olustugu igin, operatér dizgi islemini dokiim (inite-
sinin gorlltdstnden uzakta yapabiliyordu.

LUDLOW
Otomatik dizgi sistemlerinin gelisim gizgisinde
yer alan bagka bir makine de, satirlari yari otomatik
olarak doken Ludlow'dur.

Ludlow'da Linotipi ve Monotipi'nden farkli ola-
rak klavye bulunmamaktayd:. Operatér, aynen elle
dizgide oldugu gibi matris kasasindan secligi mat-
risleri 6zel bir kumpas Uzerine tek tek yerlestirir. Kum-
pas, gereken yerlerde satirlarin diizenini (bloklan-
ma, simetrik v.s.) araya bos matrisler koyarak oto-
malik olarak ayarlar. Matrislere dizilmis olan her satir
doklm (nitesine yerlestirilir ve otomatik olarak dé-
kidliir. Eger bir diizeltme yapmak gerekiyorsa, mat-
risler kumpas tzerinde degistirilir, dokulir ve basi-

Fotografta bir fotodizgi iinitesinin klavye ve ekran ter-
minali gériilmektedir. Fotodizgi sisteminde kursun
harflerdeki fiziksel kisutlamalar ortadan kalkar, Harf-
ler istendigi gibi espaslanabilir, hatta iistiiste bindiri-
lebilir,



Tipografik teknolojinin metal dizgiden sonraki evrimi
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mina gegcilir. Kisman otomatik de olsa bu islem ol-
dukga zaman alicidir. Burada da yine elle dizgi sis-
teminde oldugu gibi, matrisler matris kasasina elle
dagitilmak zorundadir.

Ludlow makinesi, 6 puntodan 144 puntoya ka-
dar yazi ureteblimekteydi. Ludlow, ézellikle bashk ya-
zilar ve blyiik harflerin gerektigi isler icin harf ir-
retmede kullamhyordu.

FOTODIZGI

Bazi aragtirmalara gore fotograf yolu ile dizgi
yapma sistemi ilk kez 1880'lerde baslamistir. Ama
bu yeni dizgi bigimi ancak Il. Dinya Savasi'nin biti-
minden sonra taninmis ve yayginhik kazanmistir. Bas-
ki teknolojisi, tipo sisteminden, fotografik islemlere
dayall ofset baski teknigine dogru gelisme gosterir-
ken, dizgi teknolojisi de benzer bir sistem degisimi-
ne ugradi. Fotodizgi ve dijital dizgi, bugtinin grafik
tasanminda yararlarulan en gelismis yazi dizme yon-
temleridir.

Klavyeli fotodizgi sistemlerinin ilk kusagini
1950'lerde “Intertype'’ firmasinin baslathg **Foto-
selter ve mergenthaler” firmasinin gelistirdigi
“Linofilm" olusturmustur. Daha sonra, bu konuda
sayisiz sistemler gelistirildi. Dizgl hizi, harflerdeki
keskinlik ve makinelerin ergonomik 6zellikleri artti.

Elektronik sistemlerinde bir gesitlilik gézlenme-
sine karsin, fotodizgi iki temel sinifa ayrilabilir;

a) Foto optik sistemler
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b) Foto scanner sistemler

a) Foto optik sistemler: Foto optik sistemlerde,
yazi karakterleri, film disk, serit ve silindir gibi mal-
zemeler (izerine kaydedilmis olarak depolanir. Bu yil-
zeyler (izerinde negatif harf imgeleri, foto dizgi sis-
temlerin bir anlamda **matris”leridir. Bu imgeler, fo-
tografik film ya da kagit izerine optik olarak yansiti-
lir. Bircok sistemde tek kayittan, degisik yikseklik-
lerde harfler Uretilebilir. Operatér, metin ve tanim-
layici komutlan terminale kaydeder. Bu dizgi siste-
mi, gelismis bilgisayar teknolojisinin denetimindedir,

b) Foto scanner sistemler: Foto scanner sis-
temlerinde de, harfler foto optik sistemde oldugu bi-
¢imde depolanmistir. Bununla birlikte, harfler film ya
da kagit lizerine fotografik olarak yansitiimaz, elek-
tronik olarak ayristinilir, nokta ya da cizgilere boli-
nir. Sayisal hale getirilen bu karakterler daha son-
ra katot igin tibOne yansitilir ve buradan da optik ola-
rak fotografik kagi ya da film ylizeyine aktarilir. Bu
karaterler, bir kez sayisal olarak olusturulduktan son-
ra istenilen bigimsel dedisiklikler kolayca uygulana-
bilir. Harf kalinliklari, genislikler, egim dereceleri oto-
matik olarak degistirilebilir

Foto scanner sistemleri, foto optik sistemlere
oranla cok daha hizll dizgi yapabilmektedir.

FOTODIZGI SISTEMININ BIRIMLERI

Bir folodizgi sistemi genel olarak veri, cikis, di-
zenleme ve depolama islevlerini yerine getiren bes
birimden olusmaktadir:

BILIM VE TEKNIK
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Dijital dizgi sisteminde, *““pixel”’ adi verilen sayisal birimler birzeaya gelerek hartleri olustururdar. Sayisal harflerin
garsel kalitesi, bilgisayardaki cozimlcyicilik kapasitesine baghdir. Yani, bir harf iizerinde bir keveun ya da
yuvarlak olusturmada ne kadar fazla sayida “*pixel”’ kullambiesa, gorsed kalite o Kadar artar, Coziimleyicilik
azaldikea, harfin karakterini belicleyen ayniniilar kayhbolmaya baslar,

a) Klavye ve ekran terminali: Klavye yardimy-
la dizilen metin ekran tzerinde belirir. Her dizgi ma-
kinesinde deqisik sistemlerde olmasina karsin, bir
klavyenin temel islevi, metni veri olarak aktarma ve
duzenlemedir. Bir fotodizgl klavyesi, daktilo klavye-
sine oldukca benzer, Tus sayisi bazi 6zel Iglevler igin
artinllrmistir

Bir terminal, metin diizenlemede oldukca zaman
kazandirici bir kapasiteye sahiptir, Sdzgikler, salir-
lar ve paragraflar eklenip ¢ikanlabilir, ekrarn bir ye-
rinden diger yanina kolaylikla taginabilir. Dazeltme
ve dedisiklikler, harfler dizgl olarak cikarilmadan én-
ce, klavyede vapilabilir,

b) Depolama dnitesi: Bir fotodizgideki dilzen-
leyici sistemin en dnemli pargalarindan birl de de-
pelama (hahza) Onitesidir. Bu (nite, klavye ve ek-
ran terminalinin icinde yer alabilecedi gibi, ayn bir
parca Ustiinde de yer alabilir. Veriler, ya bilgisayar
hafizasina gegici olarak ya manyetlk bir disk ya da
bant iizerine kalici olarak depolanir. Eger gelecek-
te yazi Uzerinde bir degisiklik yapiimak isteniyarsa,
disk ya da bantiaki bilgller bilgisayara ylklenir ve
dedisiklikler klavyede yapilabilir.

c) Bilgisayar: Klavye ve ekran terminaline bag-
li olan bu béliim, klavye, ekran, hafiza, fotograf ve
banyo unitesi arasinda sinyal akisim dizenler.

d) Fotograf tnitesi: Fotograf Gnitesi, dizgiyi
olusturan sistemin pargasidir. Ornegin, bir fotoop-
tik sistem, dizglyl negatif filmden kagit ya da filme
optik olarak pozlandirir.

e) Banyo (nitesi: Yaz dizildikten sonra, pozlan-
cinlmis film ya da kagil fotografik bir banyo Onite-
sinde develope edilir. Bu Unite dizgi makinesinin icin-
de de yer alabilir, sistem bagimsz bir par¢a olarak
da bulunabilir.

Yukanda saydiqimiz Unitelen blunyesinde topla-
yan makineye "dogrudan kaydedici dizgi makinesi"
adi verilir. Bu makineler cok amach olarak kullani-
labiimektedir. Boyutlannin kiguk olmast, verimli ol-
masi, kolay ¢galisma olanad) saglamasi ve karmasik
dizgi gereksinimlerini kargilayabilmesi agisindan ter-
cih edilmektedir. Veri ve cikis islevierini tek bir uni-
te iginde yapabilen geligmis dizgi makineleriyle ol-
dukca ylksek kalitede dizgi Uretileblimektedir. Ba-
zi Uniteler, birden fazla terminale baglanarak, birkag
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operatérin ayni anda calisarak veri iretmeleri sag-
lanabilmektedir. Bazi Unitelerde sayfanin tamami gé-
rinebilmekte, ekran lzerinde istenilen kompozisyon
diuzenlemeleri yapilabilmektedir,

Ozellikle gazele ve biyOk yayinevierinde folo-
dizgi sistemleri, karmasik ve yaygin bir iletigim ag-
min parcasi olarak iglem Gnitesine ve bilgisayara bag-
lanmaklta, lek mekanda olusturulan metin, telefon
ya da uydu yoluyla diger bdlgelere akianiabil-
mektedir.

Fotodizgi, diger sicak dizgi yéntemlerine gore ol-
dukeca avantajlidir. Folodizgi makineleri, olduk¢a es-
nek ve hizli calisma olanady saglarlar. Sicak dizql,
saniyede bes karakter dizebilirken, folodizgl maki-
nesi saniyede bes yiiz karakler dizebilmektedir. Si-
cak dizgl makineleri mekanik llkelere gtire calisirken,
fotodizgi sistemleri elektronik bir denetim va calis
ma sistemlerine sahiptir, Fotodizgi lle gerceklesliri-
len bir dizgide harl aralarindaki espaslar, gerakligin-
de oldukca sikistinlabilmekiedir. COnki dizginin en
son aldigi bicim, fotogralfik bir film ya da kagitur, Hal-
buki, kursun satirlar icin oldukca fazla bosluklara ge-
reksinim olmaktadir

Fotodizgi yonteminin baska bir dneml| avantaji
da, metin diizeltmelerinin bilgisayarla yapilabilme-
sidir. Bu 6zelllk, metin kayit islemini oldukga hizlan-
dirmakia, duzellmeler klavye araciligiyla elektronik
olarak yapilabilmektedir. Fotodizgi kullanilarak tasar-
lanan tipografide, kursun harl sistemi iginde var olan
fiziksel kisitlamalar ortadan kalkmistir. Folodizgi sis-
leminde, tipografik unsurlar olduk¢a esnek bir bigim-
de espaslanabilir; Kerning ya da Gstiste bindirme
yantemlen kullanilabilir. Saur aralan istenildigi gibl
dizenlenebilir ve yazilar Gzerinde bircok gorsel efekl
uygulanabilir.

BASLIK YAZILARININ FOTOGRAFIK
DIZGi YONTEMLERI
1960'larda baslik yazilanmn folografik yantem-
lerle dizilerek kullarmmi mizla artti, Bu da, baslk ya-

zilannin diziliginde tasanmciya bazi yeni olanaklar
beraberinde gelirdi.

Baslik yazilar dizen sistemler de aynen klavyell
fotodizgi makineleri gibi caligir: Bir isik kaynagy, harf
Imgesini kayit filminden mercek sistemi ile fologra-
fik kagit ya da filme aktanr. Ama bu sistemde klay-
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ye kullanilmaz. Kayit filmi Gzerindeki her harf karak-
teri, operator eliyle istenilen kanuma getirilir. Ope-
rator, dizilen ve develope edilen karakterleri ekran
yolu ile denetleyebildigi i¢in espaslarda bir yanhslik
olmamaktadir.

Fotografik baslik dizme sistemi, getirdidi sayisiz
avantajlar nedeniyle kisa zamanda baslik dizgisin-
de en yaygin yéntem haline geldi. Tasarimci, el diz-
gisindeki belirli bazi harf ylksekliklerine bagh kal-
madan, kayit filmini optik yolla blyiltip kiictlterek
1stedigi boyutlardaki harfleri kusursuz bir kesinlikle
elde edebilmektedir (Kayit filmindeki harf yliksekli-
gi 1ki kat boyaltilip dort kat kigulthlebilmektedir).

Belirli bir sayida baslik yazisi karakterine sahip
olan metal dizgiye gore, fotografik baslik dizgisi ol-
dukega genis bir karakter cesitliligine sahiptir. Bu sis-
temin espaslamada getirdigi esneklik de oldukca
onemli bir avantajdir. Baslik harfleri birbirine dege-
cek kadar sikistinlabilir, Ustiste bindirilebilir, satir
aralan istenildigi gibi dizenlenebilir, Metal yazi blok-
lanmin sinirlayiciligr, fotograf tekniklerinin getirdigi es-
neklikle ortadan kalkmis, yenilikgl tasanmcilar bu tek-
nigin sundudu olanaklan hizla uygulamaya koyul-
muslardir. Mercek sistemi, harf bigimlerinde degi-
siklikler (distortion) yapma olanaklar) saglamistir. Ya-
zi karakterleri belirli ylizdelerde genisletilip (expan-
ded), daraltilabilmekte (condensed), saga ya da so-
la yatirlabilmektedir (italik). El dizgisinde her yeni
metal yazi karakteri, matris kaliplan, degisik boyut-
larda dokim harfler vb. gerekiirmekteyken, fotodiz-
gl sisteminde tek bir kayit filmi (masterfont) yeterli
olmaktadir. Bu da fotodizgi sistemini, metal dizgiye
oranla oldukga ekonomik bir hale getirmekte, eski
ve yeni tipografik karakterler hizla yayginlk kazan-
maktadir,

Linotipi makinesinde operator, klavye yarduniyla harf-
leri belirli satir vennluklaninda dizer. Dizilen sar, daha
sonra tek parca halinde erimis kursundan dokiiliir.

214

DIJITAL (SAYISAL) DiZGi SISTEMI

Cozimleyicilik yetenedi yiiksek olan katot isinli
tip (CRT) ve lazer ile donatilmis olan dijital bilgisa-
yarlar iletisim endiistrisinde devrim yaratrmiglardir.
Dijital bilgisayarlar, hicbir mekanik pargaya sahip ol-
mayip biitlintyle elektronik devrelerden tretilmis ol-
dudundan, yazi dizgisi ve develope islemlerinde ina-
nilmaz bir hiza erisirler. Bunun yaninda, dijital dizgi
sistemlerindeki metin yapilannin kalitesi, fotodizgi ile
yansacak dizeye getirilmistir. Dijital dizgi sistemini
anlayabilmek igin, dijital bilgisayar islevleri hakkin-
da bilgi sahibi olmak gerekir. Bir dijital bilgisayar,
bilgi islemede elektrikten yararlanan elektronik bir
aygittir. Tekrarlamalara dayall mantiksal ve matema-
liksel islemler gerceklestirir ve bu islemlerin sonug-
larini hatizasinda tutar.

Bir bilgisayar sistemi (i¢c ana unsurdan meyda-
na gelir; Hardware, software ve firmware.

Hardware, bir bilgisayarin fiziksel pargalarindan
olusur. Software, hardware'in calismasini denetle-
yen programlardir. Firmware ise hardware bigimin-
deki software'lerdir.

Bir bilgisayarda, bitin bélimleri denetleyen,
mantiksal islemler gergeklestiren ve bilgiyi depo
eden birim, merkezl islem birimidir (CPU-Central Pro-
cessing Unit), Bu birime bagl olmayan biitiin diger
parcalara periferal pargalar adi verilir. Periferaller bil-
ginin verildigi ya da alindi@i bélimleri olustururiar.

Bir dijital dizgi sistemi, merkezi bir islem birimin-
den (CPU) ve yazi dizgisi igin gerekli islemleri ger-
ceklestiren gesitli periferallerden olusur (Ornegin,
metni dizenleme ve depolama, metni ekran tizerin-
de gdsterme ve dizilmis metni bir kopya halinde bas-
ma islevleri gibi).

Bir merkezi islem birimi (CPU), birbirine bagh {ic
parcadan olusur:

1) Matematiksel-mantiksal islev birimi (ALU),

2) Ana hafiza,

3) Denetim birimi.

Bu ¢ parca, bir bilgisayarin yaptidi islemleri de-
netlemede birlikte gcalisirlar.

ALU, iki sayiyi birbiri ile toplama ya da hangi sa-
yinin daha blyik oldugunu belirleme gibi matema-
tiksel ve mantiksal islevieri gergeklestirir.

Ana hafizada (Random Acess Memary = RAM)
veriler depolanir ve denetim birimi tarafindan tekrar
Kullamima sunulur, Bu birim ayrnica ALU ve RAM'in
islevlerini yonetir.

Bu Gg birimi blnyesinde toplayan merkezi islem
birimine (CPU), bir bilgisayarin beyni diyebiliriz. Bu
birim, bir metnin dijital bir sistemle dizilip tretiime-
sinin de iginde bulundugu butln islevieri denetle-
mektedir,

Bir dijital bilgisayar sistemi, elektronik devrele-
rin ¢ift yonllligl temeline dayanir. Elektronik bir dev-
re mutlaka iki konumdan birinde bulunur: Devre ya
aciktir ya da kapalidir. Bu acik/kapali konumlarnin her
biri ¢ift yénlii sayisal bir birim olusturur. Bilgisayar,
bu gift yonlu sayilar sisteminin kurallari iginde ¢ali-
sir, Bu say) sistemi, sadece iki rakamin kullaniimasi
temeline dayahdir: 0 ve 1. Bu rakamlar, agik/ka-
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pali konumlari simgelerler. Bu ¢ift yonli say siste-
mi, batdn dijital bilgisayariann kullandigi tek ve 6zel
dildir.

Bir bilgisayarin iletisim ve bilgi isleme iglevierl
0 ya da 1 sayisindan olusan ve “'bit" adi verilen en
kclk birimler taralindan dizenlenir, Bitler onemll
bilgileri depolayacak sekilde, ¢esitli gruplar olustu-
rurlar. Bitlerin olusturdugu en kicik gruba 1 byte"
adi verllir.

Dijital dizgi sisteminde operatar bir harfi olugtur-
mak ya da bir kemul vermek (satir uzunlugu ya da
paragraf gibi) tizere bir tusa bastiginda, bilgisayar
bu verlyl, ¢ift yonlu kollama sistemni i¢inde degerien-
dirir. Bllgi aktarildikian sonra depolanabilir, dlizen-
lenebilir ve dizginin gergeklestirilmesi igin periferal
aygita gonderilir, Dijital bir dizgi sistemi, lipografik
karakterleri bir izgara sistemi Gzerinde sayisal ola-
rak sifreler, Her harfin bigimini belirli bir sayidaki ba-
@imsiz noktaciklar halinde tanimlar. Harf (zerinde-
ki yatay dikey ve kiviimli hatlarn da iginde bulun-
dugu butln aynntilar belirlenir. Kotlanmis karakter-
ler, 1zgara Gzerinde bulunan harflerin x ve y koordi-
nallannin sayisal bilgiler olarak tanimlandiginda,
elektronik olarak hatizaya kaydediimis olurlar. Bu sa-
yisal bilgiler daha sonra, harflerin ekran Ozerinde go-
runtr hale getirildigi katot isin tipine (CRT) gonde-
rilirfler. CRT, bir televizyon alicisin andinr. Bu par-
canin bir ucunda katot igmlan ile vakumlanmis bir
tlp, diger ucunda ise fosfor ve aliminyum tabakasi
bulunur. Yazi karakterlerinin bigimlerini tanimlayan
sayisal bilgiler bilgisayardan CRT'ye génderildigin-
de, katot lUpu paralel, llerl ve geri harekel diziler|
iginde ayristinci iginlar yaymaya baslar. Katot 1sin-
lan da bilgisayarda sayisal olarak kotlanmis harf bi-
gimlerine uyacak sekilde acik ya da kapall olarak
programianmiglardir. Isinlar, agik olarak programlan-
diklan yerlerde fosfor ve aliminyum tabakasi etki-
lenir. Bu tabakadan yayilan isik, dizilecek karakter-
lerj belirler. Yazilar daha sonra sayisal olarak fotog-
ral kagidi Gzerine pozlandinliriar,

Sayisal harf bigimlerindeki en nemli dzellikler-
den biri de gozlimleme diizeyidir. Yalin bir anlatim-
la, bir harfi tamimlamada nokta ya da ¢izgl sayisi ne
kadar artarsa, gozumleme diizeyi o kadar yliksele-
cektir. Harfler, izgaraya benzer bir gizgisel yapida
inga edildikleri igin, kivriimli hatlar, nokta ya da giz-
gilerin olusturdugu basamak diizeni iginde var olur-
lar. Bu nedenle, bir harfin yuvarlakligini ya da kivri-
mini olusturmada ne kadar ¢ok nokta kullanilirsa, bi-
cimsel kalite de o kadar artacaktir. Biiy(ik boyutlu
harflerde, bigimsal 6zalliklarin korunmasi amaciyla
kigik boyutlu harflere gore daha fazla sayida nok-
ta yer alir. Harf kalitesi sadece tasanm ozelliklerine
dedil, aymi zamanda sayisal ¢oziimleme dizeyine
de baglidir. BuginGin yazi tasarimeilari dijital tekno-
lojiyi ve bu teknolojinin harf bigimleri (izerindeki et-
kisini tarimak zorundadir.

Dijital dizgi ile fotodizgi arasindaki en énemli fark-
lardan biri yazinin kaydedilme bigimidir. Dijital sis-
temlerde yazilar, fotografik diskler, tamburlar ya da
seritler yerine manyelik diskler Gizerinde bulunan bit
dokular iginde elekironik olarak kaydediimislerdir.
Bazi dizgl makineleri, her boyuttaki harfi bagimsiz
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olarak icinde barindirabilen yiizlerce fontu depo
edebilir,

SCANNERLER VE LAZER SISTEMLERI

Dijital dizgi makineleri iki sinifta toplaniriar: Diji-
tal scannerler ve dijital lazer sistemleri.

Dijital scannerlerde folografik karakterler, sayi-
sal olarak aynistirilir ve manyetik bir disk ya da bant
Uzerine elektronik olarak kaydedilirler. Yazi karak-
teri oldukea yilksek bir cozlmleyicillk dizeyinde giz-
gisel bir izgara (zerine gegirllir ve bu bilgi grubu da
bir katol 1sin tipine aktanlir. Daha sonra yazi ka-
rakterleri CRT tUzerinde “scan’' ¢izgileri olarak dre-
tilirler. Harf imgeleri CRT'den kagn, film ya da elek-
trostatik bir tambur tizerine yansitilir. Yazi cikisi sa-
yisal 6zellikte oldugundan harfler Gzerinde birgok ti-
pografik ¢esitleme uygulanabllir, istenen degisiklik-
ler olomatik olarak yapilabilir, Ornegin, operatérin
verdigi komutlara bagll olarak lipografik karakterle-
rin et kalinhklan azaltiip gogaltilabilir; edimli, dar ya
da genis olarak dizilebilir, Dijital lazer sistemleri de
karaklerleri sayisal olarak aynstinr; ama bu karak-
terleri retirken devrede bir "CRT" yoktur. Dizgi bi-
riminde kayith bulunan sayisal bilgi, bir lazer isin ta-
rafindan okunarak fotogral kagidina aynistinilir. Bu
sirada karakteri bicimlendiren nokta dizileri, kagit
lizerine pozlandirilmis olur, Lazerin denetledidi bu
bilgiler, tipografik fontlari, espaslari, hece bdlinme-
lerini, bloklanmalari vb. kapsar. Dijital dizgi olduk-
¢a hizli oldugundan, biydk capla bilgi aktarimi ge-
rektiren endustrilere - 6rnegin haber servisleri ve ya-
yin sirketlerine - 6zellikle uyum saglamaktadir. Bu-
na ragmen, daha kiiguk dizgi servisleri de dijital diz-
ginin gelirdigl olanaklardan yararlanmaktadirlar.

Dogrudan kaydedicill dijital dizgl makineleri de
dogrudan kaydedicili fotodizgi makinelerine benzer-
ler. Her ikisi de yikleme Islevini kendileri yapar. Bu-
na ragmen, bu makineler gok daha hizli ve gok yon-
IU kullamma daha fazla olanak veren aygitiardir. Biin-
yelerinde birgok dedgisik karakter, harf boyutu ve'
espas barindirdiklan igin, dogrudan kaydediclli diji-
tal dizgi makineleri daha esnek bir kullanim &zelli-
gine sahiplirler.

Tipografide kullamilan her temel dizgi islemi, tek-
nolojinin evrimi iginde belirli bir yere sahiptir. Etki-
leyicilik, denetim, esneklik ve yazi karakteri sayisi,
sUrekli arastirma ve buluslaria gtin gegtikge artmak-
tadir. Tipografik imgenin kalitesi de olumlu bir degi-
sime ugramistir. Metal dizgl ile basilan bir gazele-
deki harflerde kagit liflerinin gorsel kaliteyi nasil et-
kiledigi gortlir. Genellikle ofset baski teknigi ile ba-
silan fotodizgl karakterlerde ise daha keskin hatlar
gbzlenir.

En gelismis dijital dizgi sistemlerinde ise, harf-
leri olusturan bagimsiz Earqaclklar o kadar kGgaltil-
mustir ki, bunlar giplak gozle farkedilemezier, En
lyi kalite de dijital olarak dizilen harflerde izlen-
mektedir.

Teknoloji hizla gelismektedir. Tasanmeilar, tasa-
rim siirecini ve tipografik imgeyl dogrudan etkileyen
bulus ve yenilikleri gdz onlne almak zorundadirlar,
Bir tasarim sireci iginde tasarimci ve tipograflar bi-
rarada galismak, dizgi sistemlerinden tipografik ile-
tisimde istenen kaliteye ulasma kaygisi ile yararlan-
malidiriar. =]
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