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I. Katot lsim Tipii (KIT) : Elektronikte
dedisik alanlarda uzun siredir kullanilan bir
gbsterme Ozgltldir. Son yillarda, sivi kristal-
lerden olusan meatrislerle aymi gbrevi yerine
getirecek Ozglit  prototipleri geligtirilmigtir;
fakat bunlar henliz KIT'G ile rekabet eder du-
ruma gelememislerdir.

Bir KIT, ¢ok basit olarak Sek. 1'de gbril-
digia gibi sematize edilebilir. Burada, isinan
katottan sagilan  elektronlarin ilgili ydnde
ilerleyen miktan ve dadilma boyutlan gridler
aracilifiyle kontrol edllir., Daeha sonra, bu elekt-
ronlardan olugan demet, X ve Y plakalan araci-
lidiyle saptirilarak, demetin, 6n yiz dzerinde ar-
zulanan noktaya diigmesi saglanir. On yiiziin ig
kismina siriili fosfor tabakasi dzerine diisen
bu elektronlarin  gériilebllecek kadar foton
salmasina neden olmak amaciyla, bu elektron
demeti, uygulanan bir "“saptirma ardindan v
melendirme” gerilimi. (Vgy) ile yeterli enerji
dizeyine gikarilir. Rgyy ile gbsterilen saptirma
ardindan ivmelendirme direnci gergekte tibin
konik kismu boyunca i¢ yiizeyde helozoni bir
sekilde devam eden i¢ direnci yiiksek bir ilet-
ken teldir. Uzerinden 30 pA dolaylarinda bir
dlim gecer ve bdylece tipin konik kismi Ige-
risinde Z ekseni boyunca, Vg, uygulama nok-
tasina kadar, siirekl artan bir alan olusur.
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Sek. 1 : Katod Jgim Topl

Ekim 1983

Gecen ay yayinlanan yazimizdo,
ultrasonik hata bulucular genel hot-
lart ile tanitiimig, bir 6rmek blok di-
yogram verilmis ve prob yapisi iize-
rinde durulmustu Bu yaz ile, 6rnek
blok diyagramin 6geleri daha oyrin-
tih olarok tanitilacaktir.

Ultrasonik hata bulucularda kullamilan tGp-
lerin tipik ozelliklerl asadida siralanmistir.

Tip uzunlugu 2535 em
On yiz genigligl 810 cm
On yiiz yiksekligl 6-8 cm
Isitict  gerilimi 63 V
Isitict  akamy 300 mA

Y Plakalar

Saptirma  duyarliligi® 810 V/cm
X Plakalar

saptirma duyarlihfi 1620 V/cm
Veat 25 kv

Il. Ultrasonlk Darbe Oretecl : Cismin Igi-
ne génderilmesi gereken kisa siirell ses dar-
besinl olusturmak Igin cevire¢ dzerine kisa
silreli bir gerilim darbesl uygulamak gerekir.

Bu darbe mimkiinse ceviregin kendl &z
frekansinda olmalidir. Bu tiir aygitlarla kul-
lanilan geviregler kiimesinin frekanslari epey
genis bir alami kapsadidi igin (zerlerine uy-
gulanan gerilimin zamana gbre dedisiml ge-
nellikle Sek. 2'de verildigl gibl olur. Bu tor
bir darbe Fourier agtliminda sz konusu fre-
kanslarin (1-15 MHz) timinil yeterli oranda
icerir ve c¢evire¢ kilmesinin her 83esinl yete-
rince verimll olarak sdrebilir.

Bu genllk ve siratte darbelerin olusturul-
masinda genellikle silikon kontrollh dogrultu-
cular veya avalans olayindan yararlanilir.

lil. Zamanlama Devresl : Bir Onceki bd-
limde stz edilen darbenin, t0p ekraninda si-
rekli olarak gosterilebilmesi Igin, belirli  bir
siklikla tekrart gerekir. Bu sikhk, icerisinde
hata aranilan cismin boyutlarina bagli olarak
dedigir. Hata bulucular genellikle c¢ellk igeri-
sinde 2 m'ye kadar derinlikbe olan hatalan
saptayabllmek dzere tasarimlsniriar. Bu du-
rumda ses darbesinin 2 m'lik gidis, 2 m'lik
dénis yolu olmak Ozere toplam 4 m'lik yolu
asip tekrar cevireg (zerine gelmesi Igin ge-
rekll sire t = 4m/6 mm/us = B66.6 [ys'dir.

* Elektron demetinin izini ekran Umerinds Y winUnde | em.
saptirmak Igin gereken gerilim ferk:,
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Darbe tekrarlanma siresinin ise 8 ms, yani
darbe tekrarlanma frekansinin 125 Hz. olmasi
yeterlidir. Daha yakin mesafelerde hata arani-
yorsa, ekran (zerinde daha fazla aydinlanma
sajlayan daha ylksek darbe tekrar frekanslan
kullanilabilir. Genellikle asafidaki tablo geger-
lidir.

Darbe tekrar frekansi : 1000 1000 500 250
250 125 125 (Hzl
Hata aramlan uzakhk : 10 50 100 250
500 1000 2000 [mm]

IV. X-On yilkseltecl ve Yikselteci : Bir ke-
tot 1gim tiplnin on yiizlnGn genel gGrintmi
Sek. 4'de verilmistir. Tarama islemine baslanil-
madan evvei elektron demetinin, Y plakalari
arasinda gerilim farki yok lken ve eder kontrol
gridlerine uygulanan gerilimle plakalar disina
saptirilmamigsa (0,0) noktasina dismes| gerekir.

Terama igleminin baglamas: lle, Y ekseni
boyunca uygulanan gerilimin zamana bagli de-
gigimini gdzleyebilmek igin demet X ekseni bo-
yunca zamanla lineer baglantili olarak kaydirilir.
Bu Is igin X plakalarina uygulanmasi gereken ge-
rilim Sek. 5'te verilmistir. Tarama isleminin bag-
lamasi gerilim darbesinin ¢evire¢ (zerine uygu-
lanmasi ile aymi anda olmalidir. Ve yine aym
anda elektron demeti plakalar arasindan gece-
cek sekilde serbest birakilir, Uygulanan testere
digine benzer gerilim genelllkle bir kondensatér
{izerine sabit alim basarak onu vybklemek ve
gerektiginde kondensatdrl kisa devre etmekle
saglanir. Bu gerllim 6n ylkseltecte glglendirilir

v

T=1mg —8mg
Sek. 3 : Ardarda vurulan darbeler

42

[o.n} - b
1em.

Sok. 4 : KIT 8n yiiz0

ve X yiikselteci gikisinda demetin 10 cm. sapa-
bilmesi igin gereken 160-200 V'luk tepe gerili-
mine ulagir.

V. Y On Yikselteci ve Yiikseltec! : Cevirec
{zerine vurulan yGksek genlikli darbenin ardin-
dan gevirece dizeyi mV'lardan V'lara kadar de-
gisen yankilar gelir. |k olarak yiksek genlikli
darbenin on ylkselteg girigine ulagmamasi igin
gerilim sinirlandirict  (Si diyotlar  kullanilmig
ise max 065 V) devre kullamlir. ilke olarak,
gelen bir kag mV dizeyindeki yankilar dahi
yiilkseltllerek (dig dinyadan kepilan veya
elektronik pargalarin kendl olusturduklar gi-
riltl arasindan secilebilirliklerl saglanmali),
On yikselteg araciifn lle V'lar diizeyine ¢i-
karilirlar, Y-yiikselteci &n yikseltegten aldid
bu gerilimleri daha da yikselterek, demetin te-
peye kadar (8 cm) sapablimesi igin gereken
yeklasik 84 V'luk degere gikarir.

Daha uzakten gelen yankilann daha yakin-
dan gelenlere kiyasla sogurulma nedeniyle ug-
ramig olduklar kayiplari kargilamak amaciyla
zamana badll olarak kazancimin arttirilmas) ge-
nellikle uygulanan bir ydntemdir. 2
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Sek. 5 : X Plakalarna uygulanan gerilim
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