tesistir.

Uretim maliyetleri gitgide yiikseliyor; bu yiikseliglerin ¢oguna baz
mevzuat ve ekonomik sartlar sebep oluyor, Maliyetleri diigiirebilmek
i¢in, endiistrinin en etkin mekanizmalarindan biri iyi yerlestirilmis bir

M-‘l“'/e! diigiiren faktorler arasinda en
Onemlisi fabrika igletmesinin veri-
mini arttiran; ham ve mamul malzemenin
dolagimini kolaylagtiran, calisanlarz sa-
lik egitim ve spor tesisleri saglayan yerles-
tirme planfarsdr.

Makinalardan daha cok, yerlestirme-
den kazang saglaniyor. Makina goriliir,
isitilir ve elle twlur; fakat yerlegtirme,
uzmanlasmis bir tecriibe ile zihinde can-
landinimasi, dikkatle incelenmesi ve he-
saplanip gizilmesi gereken elle tutulmaz
bir teknik ¢alismadir.

Endiistriyel geligmede, bir saatlik is
gliciine diisen Gretimin (verimlilik) art-
masi ile, fiatlar diiser ve licretler yiikse-
lir. Bununla beraber, ¢ok firetim, yipra-
tici bir calismayt gerektirmez. Tam tersi-
ne yerlestirme miihendisliginin prensip-
leri iyi uygulanirsa, az emekle daha cok is
gikarmak miimkiin olur.

1952 yiinda Eskisehir Ucak Fab-
rikasinda (Hava tkmal Merkezi) 30 tek-
nisyen ile, ayda 12 Speedfire ugaf re-
vizyon ediliyordu. Ugak atelyesinde iyi
bir yerlestirmeden sonra, ayni personelle,
ek bir harcamaya girmeden, giinde bir
ugagin revizyonu yapildi. Iki aylik bir
galismadan sonra, iiretim yiizde yiiz art-
mi§ oldu,

Uretim artisindan  saglanan kazang
ige bbliiniirse, iigte biri galisaniara veri-
lir, licte biri ile Giretimin maliyeti diisiiri-
lir ve iigte biri tesisin genigletilmesi icin
ayrifir.
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YERLESTIRME PRENSIPLERI 7

1. Birlegtirme Prensibi:
Yerlestirme; caliganlari, malzemeleri,
makinalari, destek faaliyetleri ve 6biir

ilgili faktorieri bir uyum iginde birles-
tirmelidir,

2. Kisa Mesafe Prensibi:
Yerlestirme, malzemeyi gesitli islemle-
re en kisa yoldan gétiirmelidir.

3. Akas Prensibi:
Yerlestirme, is swrasina gore galisma
yerini diizenlemelidir,

4. Hacim Prensibi:
Meycut yatay ve dikey hacimlerin tii-
mil iyi kullamilarak, ekonomi saglanir,

5. Is Giivenligi Prensibi:
Yerlestirme, isi galisanlar icin cekici
ve giivenli hale getirmelidir.

6. Esneklik Prensibi:
Yerlestirme, en az emek ve harcama ile
diizeltilebilecek ve degisiklik yapilabi-
lecek esneklikte olmalidir.

7. Renklendirme Prensibi:
Renkler bilimsel degerlendirmeyle kul-
lanilirsa, iiretim artar, kazalar azalwr.

8. Dogaya Uyum Prensibi:
Yerlestirme, dofiay! en az dlgiide boz-
mali ve ona uymalidir.

Bir tesis ister 50 kisi, ister 50,000 kisi
calisursin, yerlestirmeden yararlanma ba-
kimindan biiyiik bir fark yoktur, Fabrika
ybnetiminin bir ana fonksiyonu olarak,
yerlegtirme miihendisliginin Gnemi 1925
yilindan bu yana gittikge artmaktadir,



Ulkemizde bu konuda g¢alismalara
1946 yilinda baglandigimi samiyoruz. O
yillarda Eskisehir Ugak Fabrikasinda,
(Simdiki Ikmal Merkezi) Rolls-Royce
ugak motorlarindan ayda 8 tane tam re-
vizyon yapilabiliyordu. Firmanin Isveg
asilli miihendisi ile birlikte bir yerlestir-
me plani hazirlandi. Motor atelyesinde
70 kisi ¢alisiyordu, Cahisanlarin miktar
100'e gikarildi. Buna karsilik, giinde bir
motor revizyon edilmege baslandi. Bu
olaganiistii sonuc karsisinda, yerlestirme
miihendisligine inandik ve goniilden bag-
landik.

YERLESTIRME GRUBU

1. Fabrika iicret bordrosundaki ilk 500
kigi igin; yardimcilarini yonetebilecek
¢apta bir yerlestirme miihendisi bulun-
mahdir,

2. Her ilave 1000 kjsi igin;ayrica bir yer-
lestirme miihendisi ve bir teknik res-
sam goreviendirilmelidir.

Yerlestirme miihendisinin: Fizik, kim-
ya, matemtik, mekanik, maliyet hesabi, is
idaresi makna ve mimarhik ¢izimini iyi bil-
mesi gerekir.

KONUM PLANI

Fabrika arazisi iizerindeki binalarin ve
ulagim sisteminin konumunu kus bakisi
gosteren sade bir plandir. Uzerinde yesil
sahalar, yollar, demir yollari, dereler, ya-
kit tanklari, depolama alanlari, yangin
sondiirme vanalari, spor tesisleri, oto park
yerleri vb. gosterilir,

Konum plam gergek yerlestirmenin te-
melidir; is yerindeki ¢alismalarin ¢ogunu
tayin eder. Var olan veya tasarlanan ula-
sim sistemi kadar, giines, riizgar ve hava
sartlarindan yararlanacak bigimde, bina-
lar arazi (zerine oturtulmalidir.

YERLESTIRME PLANLARI

Planlar ya kagist iizerine ¢izilir veya ii¢
boyutlu maketi yapilir. Yerlestirme plan-
larinda asagidaki standart bilgiler bulu-
nur:

Planin adi ve dlgegi

Numarasi

Onay yeri

Tesis miihendisi i¢in ayrintili notlar
Mimarlik igin insaat notlan

Isitma, 15iklandirma, havalandirma ve
haberlesme tesisatlars hakkinda notlar
B inalarin konumu ve yonii

Tasima ve kaldirma araglari

Zemin listindeki ve altindaki 6zel te-
sisler

10. Makina ve cihazlar belirten sayilar
11. Siitun sayilar)

12. Gaz, elektrik, su, hava vb, gikis yerle-

Sl

o po
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13. Is giivenligi ve yangin sondiirme ci-
hazlar1 hakkinda notlar.

14, Imzave tarih

OLCEK

Yerlestirme plam veya maketi igin en-
diistride genellikle kullanilan dlgek 1/50'
dir. Konum planlan igin 1/100'den
1/500% kadar dlgekler kullanilir.

ATELYELERIN YERLESTIRILMESI

Makina ve tezgahlar is sirasina gore o
bigimde dizilmelidir ki, fabrikaya ham
olarak girip, mamul olarak g¢ikincaya ka-
dar; malzemenin giivenli, seri ve ucuz aki-
s1 saglanmis olsun. Atelyelerin Igindeki
yollar, beyaz veya sari gizgilerle ayrilma-
hdir. Cihazlar giines 1siiindan yararlana-
cak bicimde konmalidir. Atelyelerin etra-
fina agag ve cimen dikilmelidir. Agag ve
gimenlerin yapraklart tozlari tutacak,

boylece hassas cihazlanin tozdan arizalan-

masi dnlenecektir, Agaglandirma disarda-
ki rahatsiz edici giiriltiilerin igeriye gir-
mesini de azal*acakir.

Makina ve cihazlarin sabit ve hareketli
parcalari, ayn olmak iizere, iki renge bo-
yanabilir. Atelye duvaniarina bambu rengi
uygun diiser,

Biitiin galisanlann kolaylikla erisebil-
mesi igin takimhaneler, atelyelerin mer-
kezi bir yerine konmaldi. Atelyelerde
yangin sondiirmek igin su, kimyevi mad-
de kullamlacagi gibi, otomatik yangin
stndiirme tesisat: da yapilabilir.
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DEPOLARIN YERLESTIRILMES]

Fabrikaya giren ham malzeme, fabri-
kadan ¢ikan mamul malzemeden % 20 da-
ha agiwrdir, Malzeme, herhangi bir islem
gormeden once teslim alimir, etiketlenir,
kontrol edilir, depolanir ve istendigi za-
man atelyeye gonderilir. Malzeme_ islen-
dikten sonra montajlanir, paketlenir, eti-
ketlenir, kontrol edilir, depolanir ve ge-
rektiginde istenen yere gonderilir.

Kisa direli depolama igin tek katl,
uzun siireli depolama igin gok katl bina-
lar daha uygundur. Bir malzemeyi 4 m,
viikseklige kaldirma maliyeti, 30 m, yatay
hareket ettirme maliyetine egittir,

Depo alanina, atelye alant kadar 6nem
verilmelidir. Onem verilmezse, bu alanlar-
da, karigiklik, tkanma ve gecikme olur,

BOROLARIN YERLESTIRILMESI

Az emekle ¢ok is basarabilmek igin,
iyi yerlestirilmis bir biiro biiyiik 6nem ta-
sir, Blirolar, tabiata uygun olarak yerlesti-
rilmelidir, Duvarlar, tabanlar ve tavaniar
ses gecirmez malzeme ile kaplanmalidir,
Biirolar agik renklere boyanmali, 51 ve
nem ayarlanarak, temiz hava saglanmali-
dir, Isiklandirma,yetersiz, golgeli veya goz
kamastirict olmamalsdir.

Biirolarda; masalar, dosya dolaplars, bii-
ro makinalari, personel ve genisleme igin
yer ayriimalidw. Bol miktarda priz bulun-
malt ve kapasiteleri normalin ¢ kat tu-
tulmalidir. Prizler toprakli olmalidir,

 Telefon sistemine ek olarak, biirolar
aras) haberlesme saglanmalidir. ¥ ateri ka-
dar toplanti odass bulunmalidir. Personel,
birolar ve toplant odalariin goriniimil,
isletmenin basarisini yansitir.

Biiro alan kiigiik odalara béliinmeme-
lidir. Kiigiik odalar haberlesmeyi giiglesti-
rir, havalanmayi @nler, kontrolu zayiflatir
ve aydinligi azaltir.

Sabit duvarlar yerine, sokiiliip takila-
bilen algak veya yiiksek bélmeler, banko-
lar kullanidmahidir. Masalar karsilikli kon-

R

mayip, hepsi ayni ydne bakacak bigimde
dizilmelidir, Sefin masasi ¢aliganlars ar-
kadan gorecek sekilde konmalidir. Resim-
hane; kuzeyden isik verilmeli veya cau
pencerelerinden 1sik alabilmesi icin en
fist kata kurulmahdr.

SOSYAL HIZMET BIRIMLERININ
YERLESTIRILMESI

Bir sanayi tesisinde giinde sekiz saat
galisan bir insan, en verimli ¢agmmn licte,
birini ig yerinde gegirir. Onun saghgi ve
esenligi icin, tesisler kurmak gerekir.

Makina, cihaz, usiiller ve islemler ba-
kimindan sanayi tesislerini gelistirmek’
icin ¢ok sey yapilmustir. Biitiin teknik
ve yonetim kaynaklari, bu tesislerin iize-
rine kanat germistir. Uretimin ana unsu-
ru olan ¢alisanlar da; is giiciinil degerlen-
direcek, calisma yerlerinin verimli kul-
lanilmasimi  saglayacak, fabrikay: temiz,
giivenli ve saghikli hale getirecek bir mii-
hendislik yaklagimina layiktirlar.

Sosyal hizmetlerin galisanlar, ziyaret-
ciler ve milsteriler Gizerindeki etkisi, yer-
lestirme miihendisleri tarafindan dikkatle
incelenerek oto park yerleri, giris kapila-
r1, danisma, yemekhaneler, mutfak, saghk
merkezi, yikanma ve soyunma vyerleri,
spor ve efiitim tesisleri, yesil sahalar ku-
rulmali veya diizenlenmelidir.

Yemekhaneler: Cogunluga kolaylik olma-
st igin, yemekhaneler merkezi bir yere ku-
rulmalidir. Sicak yemek, sandvig, mey-
va, siit ve ¢ay vermek igin, ana yemekha-
neye bagl biifeler kurulabilir,

Saglik Merkezi: Oyle bir yere konmali ki,

biitiin atelyelere uygun diigsiin ve bir kaza

aninda en kisa zamanda oraya varilabilsin.

Cankurtaran otosu, kolaylkla gikabilme-

si igin fabrika girigine yakm bir yerde bu-
lunmalidir.

Derleyen:

Hifzi GUNDEM

Deniz Harp Okulu Ogretim Uyesi



